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BAB I
PENDAHULUAN

A, Latar Belakang Masalah.

Sektor kerajinan nampéknya tidak dapat lepas dari
kehidupan masyarakat, yang dalam Perkembangannya perannya
tidak dapat dianggap kecil baik bagi produsen maupun kon-
sumen untuk pemenuhan kebutuhan hidupnya. Kerajinan pada
mulanya dikembangkan secara sengaja ketika kehidupan rak-
yat mulai merosot dan juga lambat laun dikembangkan secg
ra terencana sebagai alternatif terhadap pertanian dan
sejak abad 20 kerajinan menjadi suatu sektor penting.l
Didalam era pembangunan yang sudah sampal pada Pelita IV
ini sektor kerajinan bahkan mendapat perhatian cukup be-
sar dari pemerintah sebagai salah satu alternatif sumber
devisa yang nampaknya tidak lagi hanya menggantuhgkan ke~
pa da hasil minyak. Sehingga industri kerajinan tangan a-
kan dipertahankan kelestarian hidupnya. Karena kehidupan-
nya akan memungkinkan sebégai salah satu sektor penunjang
tenaga kerja dan dan peningktan sosial ekonomi sebagian
masya rakat.aDidalam Pelita IV pembangunan industri juga
dia rahkan untuk lebih meningkatkan industri kecil dan ke
rajinan rakyat antara lain melalui penyempurnaan, pengatu
ran, pembinaan dan pengembangan usaha serta peningkatan
produktifitas dan perbaikan mutu produksi dengan tujuan

untuk memperluas kesempatan berusaha dan kesempatan kerja.3
Kegiatan dalam bidang kerajinan tersebar di wila -

Yah nusantara dengan berbagai macam jenisnya.

i
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Yogyakarta adalah salah satu daerah yang . kaya
potensi kera jinannya, beik itu berupa kera Jinan wayang
kulit, kerajinan perak, anyam bzmbu dan banyak lagi lain-
nya. Dari  sekian jenis kerajinan yYang sudah terkenal dan
membawa nama dari daerah penghasilnya ada pula daerah yang
cukup potensial dan berkembang tetapi belum begitu banyak
dikenal walaupun produknya selalu dibutuhkan dan dipakai
oleh sebagian besar masyarakat. Daerah tersebut adalah Ke
lurahan Sorosutan Kecamatan Umbulharjo Kodya Yogyakarta.
Kelurahan Sorosutan terletak + 4 km arah tenggara
dari pusat pemerintahan Daerah Istimewa Yogyakarta. Bagi-
an utara dibatasi kelurahan Pandeyan, bagian timur dibata
81 oleh kelurahan Giwangan, bagian selatan dibatasi oleh
kelurahan Tamznan dan kecamatan Banguntapan, sedangkan ba
gian barat dibatasi oleh sungai Code. Kelurahan Sorosutan
terdiri dari 2 buah RK yaitu RK Sorosutan d%n RK Nitikan
yang meliputi daerah seluas 188.000 mzdengan jumlah pendu

duk 9.303 jiwa.X
Kegiatan kera-jinan cor aluminium di kelurahan Soro

sutan ini cukup mewarnai daerah tersebut karena setiap hg
ri dapat disaksikan disetiap bagian kawasan kelurazhan So
rosutan. Sehingga daerah ini dapat.dikatakn sebagai sen -
tra kerajinan cor aluminium, karena sektor ini telah men-
Jadi salah satu kegiatan dimana masyarakat menggantungkan
kelangsungan hidupnya. Tidak sedikit masyara kat yang ter
libat dalam kegiatan cor aluminium ini, baik mereka seba-
gal pengusaha, pengrajin maupun pedagang dari produk yang

dihasilkan,Sejak tahun 1980 para pengusaha a tau pengrajin



membentuk Koperasi yang diberinama Koperasi Umbulharjo
yang jumlah anggota nya meliputi 40 pengusaha. Tetapi pa-
da perkembangannya sampai sekarang (tahun 1987) anggota
yang ktif hanya 30 orang. Koperasi ini kegiatannya ma-
sih terbatas pada pengadaan bahan baku saja dan karena
berbagai hambatan yang ada antara lain mamjemen, modal
dan kurangnya kesadaran anggota koperasi ini tidak dapat
diharapkan sebagaimana yang diharapkan.,.

Berdasarkan uraian tersebut diatas maka dipandang
perlu dilakukannya suatu penelitian tentang kerajinan Alu
munium dengan beberapa aspekﬁya. Untuk itu sudah barang
tentu diperlukan suatu bentuk penelitian pendahuluan yang
nanti dapat dipergunzkan sebagai dasar pijakan pada pene-
litian berikutnya. Maka pada kesempatan ini dilakukan pe-
nelitian pendahuluan yang berjudul : Kerajinan Cor Alumu-
nium di Kalurahan Sorosutan Kecamatan Umbulharjo Kodya
Yogyakarta.

Dzlam penelitian ini diharapikan dapat menyajikan
data dan pembahasannya meliputi

- Latar belakang Pengusaha/vengrajin.

Jenis barang yang dihasilkan.

Masalah bahan, alat dan teknik pengecorannya.

Sistim pemasarannya.

Serta masalah-masalah lzin yang berkeitan dengan
hal-hal tersebut diatas, misalnya foto-foto dsb.
B. Tujuan Penelitian.

Penelitian ini dilaksanskan dengan tujuan sebagai

berikut :
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1. Untuk mengembangken kemampuan peneliti yang ma-

slh berkwalifikssi Peneliti Pemula.

2. Mendokumentasikan data tentang kerajinan cor
alumunium dengan beberapa aspeknya.

3. Sebagai dasar berpijak atau langkah awal untuk

penelitian selanjutnya.
C. Metode Penelitian.

Metode dalam kegiatan penelitian merupakan bagian
prenting untuk kelancaran proses ilmiah dan menentukan bo-
bot validitas hasilnya. Untuk memperoleh, mengolah dan
membahas data dalam penelitian ini, berikut diuraikan hal

hal yang berkaitan dengan metode yang digunakan.
l. Populasi Penelitian.

Populssi yang dizmbil dalam Denelitian ini yaitu
meliputi seluruh fengusaha/perajin kerajinan cor alumuni-
um yang ada diwilsyah Kalurahan Sorosutan kecamatan Umbul
harjo Kodya Yogyskarta yang terdiri dari dua wileyah RK.

yaitu RBK Sorosutan dan RK Kitikan.
2. Sampel Penelitizn.

Pengambilan sampel penelitian bertujuan untuk mem-
permudah dan memperingan pelaksanaan penelitian. Besar kg
cilnya sampel yang akan cdiambil disesusikan dengan kebu-
tuhan dan jenis gejala yang diselidiki.

Adapun penentuan sampel di dalam penelitian ini
berdasarkan teknik purvosive sampling, yaitu dengan mem-

pertimbangkan ciri-ciri dan sifat-sifat obyek tertentu



yang dipandang ada hubungannya erat dengan sifat-sifat
dan ciri-ciri popuiasi.

Adapun sampel dalam penelitian ini ditetapkan me-
liputi pengusaha kerajinan cor alumunium yang masih aktip
menjadi anggota Koperasi Umbuljaya, yang meliputi jumlah

30 pengusaha kerajinan cor alumunium.

3. Metode Pengumpulan Data.

Untuk memperoleh data yang relevan, akurat dan re-
liabel harus menggunskan teknik-teknik, prosedur-prosedur
alat-alat serta kegiztan yang dependenabel yang dapat di-
andalkan. Maka diperlukan metode yang sesuai dengan sifat
data yang diharapkan, da n metode yang dipakai dalam peng

umpulan data adalsh

a. Metode ObserVasi.
Metode ini akan digunaitan untuk mengamati geja-
la-gejala yang ada pada obyek penelitian yang kemudian di

catat pada alat pengumpul data yang berbentuk Check List.

b. Metode Interviu.

lietode ini akan digunakan untuk memperoleh data
yang berupa informasi dari para pengusaha yang dijaring

dengan alat berbentuk questionaire.

c. Metode Dokumentasi.
Metode ini untuk menjaring data visual dari ob-
yek penelitian meliputi peralatan dan berbagai macam pro-
duk yang dihasilkan dalam bentuk gambar foto. Karena data

semacam ini sa ngat penting pada Jenis penelitian ini.



L. Metode Analisa Dats.

Dengan mempertimbangkan bentuk data yang akan diper-
oleh melalui metode dan alat tersebut diatas Yang berupa
data kwantitatip dan kwalitatip, meka metode analisz data
yang digunzkan adalah metode statistik dan non statistik.
Metode statistik digunakan untuk menganalisa data yang si-
ftanya kwantitatip dan metode nonstatistik digunskan un -

tuk menganalisa dsta yang sifatnya kwalitatip.
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