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INTISARI

Pengkajian tentang tenun ikat Troso Jepara ini ditujukan untuk mengetahui
sejarah keberadaan tenun, peralatan dan bahan baku, teknik, motif dan produk
yang dihasilkan di sentra tenun ikat Troso. Metode yang digunakan dalam
penelitian ini adalah metode populasi dan sampel, metode pengumpulan data dan
metode analisis data. Populasi dan sampel yang dipilih adalah perusahaan yang
terdapat di sentra tenun ikat Troso. Metode pengumpulan data yang digunakan
adalah observasi, wawancara dan dokumentasi Metode analisis data
menggunakan analisis kualitatif dikarcnakan data yang diperoleh bukan berupa
angka.

Setiap daerah memiliki kerajinan yang khas dan menjadi andalan di daerah
tersebut. Begitu pule. di Jepara, selain mebel ukir Jepara juga memiliki kerajinan
khas yaitu tenun ikat Troso. Berbagai sejarah dikemukakan untuk mengetahui asal
mula keberadaan tenun ikat di desa Troso. Pada intinya hanya untuk melegimitasi
keberadaan sentra tenun ikat Troso tidak begitu saja ada, namun melalui
perjalanan panjang. Peralatan yang digunakan adalah alat tenun bukan mesin
(ATBM). Bahan baku yang digunakan adalah benang katun, benang rayon,
benang mesres dan lain sebagainya. Bahan lainnya berupa lidi, akar wangi,
mendong, dan lain-lain. Pengadaan bahan diperoleh dari lokal dan impor. Teknik
produksi yang digunakan adalah tenun ikat /ungsi dan tenun ikat pakan. Motif
yang terdapat di sentra tenun ikat Troso yaitu motif geometrik, motif tumbuhan,
motif binatang, motif manusia dan motif fantasi. Kain tenun ikat Troso dipasarkan
ke berbagai daerah baik dalam negeri maupun luar negeri.

Peran  Pemerintah  sangat berpengaruh dalam peningkatan dan
perkembangan tenun ikat Troso. Kerjasama tersebut bisa berupa pembinaan,
penyuluhan serta bantuan modal. Selain itu inovasi produk harus selalu dilakukan
oleh pengusaha dan perajin tenun ikat. Masyarakat harus menjaga dan
melestarikan tenun ikat sebagai warisan budaya.

Kata kunci : Tenun Ikat, Troso, Jepara

XV
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BAB I

R Byt

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang Masalah

Indonesia merupakan negara yang memiliki aneka ragam hasil karya
kriya warisan nenek moyang. Salah satunya yaitu karya kriya tekstil yang
berupa kain tenun. Di Indonesia banyak dijumpai berbagai jenis tenun, misal
Tenun Cual Bangka, Tenun Endek Bali, Tenun Troso Jepara, Tenun
Lamongan, Tenun Lurik, Tenun Curak Labba Makasar, Tenun Ikat NTT,
Tenun Songket Sumatra Barat, Tenun Ules Batak dan masih banyak jenis
tenun dari berbagai daerah lainnya.'

Sejak dahulu tenun tradisional merupakan produk yang sudah ada di
hampir semua daerah di Indonesia. Tiap daerah menghasilkan corak dan ragam
tenun yang berbeda sesuai dengan sejarah dan budaya masing-masing daerah.”
Misalnya Tenun Ikat Troso Jepara. Tenun Troso merupakan salah satu produk
unggulan Jawa Tengah sectelah kain batik dan merupakan produk unggulan
Kabupaten Jepara setelah industri mebel.’

Penelitian ini dilatarbelakangi oleh keinginan penulis untuk
mengetahui sejarah tenun ikat Troso Jepara. Teknik yang digunakan dalam
menenun. Peralatan dan bahan baku yang digunakan dalam proses penenunan.

Motif serta produk yang dihasilkan juga sangat menarik untuk dikaji.

! Threes Emir, 48 Gaya Paduan Kebaya dengan Kain Tenun Nusantara, (Jakarta: PT.
Gramedia, 2011), p. 130

’ Ibid

' http://www.tenun_ikattroso.com, Buah Tangan Tenun Ikat Troso Jepara, diakses 20
April 2012, p. 45
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Penelitian ini mencakup pengetahuan umum tentang tenun ikat Troso Jepara,
dan lebih bersifat informatif Penelitian sebelumnya pernah ada vyaitu
mencakup faktor-faktor penghambat perkembangan tenun ikat Troso oleh Liya
Handayani mahasiswa Universita Negeri Semarang. Penelitian tersebut lebih
mengkhususkan pada faktor penghambat. Namun penelitian penulis lebih
kepada informasi global dan dikhususkan pada motif serta produk yang

dihasilkan perajin tenun Troso Jepara.

. Rumusan Masalah

Berkaitan dengan latar belakang di atas, maka dalam penelitian ini
dapat dirumuskan beberapa rumusan masalah sebagai berikut:
I. Bagaimanakah sejarah keberadaan tenun ikat Troso Jepara ?
2. Peralatan dan bahan baku apa sajakah yang digunakan oleh perajin tenun
ikat Troso ?
3. Teknik apa sajakah yang digunakan oleh perajin tenun ikat Troso ?
4. Apa sajakah motif yang diproduksi di sentra tenun ikat Troso ?

5. Produk apa sajakah yang dihasilkan di sentra tenun ikat Troso ?

". Tujuan dan Manfaat Penelitian

1. Tujuan
a. Untuk mengetahui sejarah keberadaan tenun ikat Troso.
b. Untuk mengetahui peralatan dan bahan baku yang digunakan oleh perajin
tenun ikat Troso.

¢. Untuk mengetahui teknik yang digunakan oleh perajin tenun ikat Troso.
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d. Untuk mengetahui motif yang diproduksi di sentra tenun ikat Troso.
e. Untuk mengetahui produk yang dihasilkan di sentra tenun ikat Troso.
2. Manfaat

a. Memberikan kontribusi ilmu pengetahuan tentang tenun ikat Troso,

b. Memberikan informasi kepada masyarakat tentang kegiatan di sentra
tenun ikat Troso Jepara.

¢. Memberikan pancingan terhadap peneliti ”lain untuk. melakukan penel‘itn:an
yang lebih mendalam.

d. Memberikan kontribusi untuk pengelolaan manajemen di sentra tenun

ikat Troso agar lebih tertata.

D. Metode Penelitian
Dalam kegiatan penelitian, diperlukan beberapa metode yang dapat
mendukung tercapainya tujuan penelitian. Metode adalah suatu cara untuk
bertindak menurut sistem atau aturan tertentu yang bertujuan agar kegiatan
praktis terlaksana secara rasional dan terarah sehingga dapat dicapai hasil yang
optimal.* Metode merupakan prosedur atau cara untuk mengetahui sesuatu
yang mempunyai langkah-langkah yang sistematis. Metode yang digunakan
dalam penelitian ini adalah;
1. Populasi dan Sampel
Populasi dalam penelitian merupakan faktor yang sangat penting
karena populasi adalah kelompok dari semua yang akan diteliti, Populasi

adalah keseluruhan objek penelitian yang dapat terdiri dari manusia, benda-

* Anton H., Metode-Metode Filsafat, (Jakarta: Ghalia Indonesia, 1986), p.6
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benda, hewan, tumbuh-tumbuhan, gejala nilai test atau peristiwa-peristiwa
sebagai sumber data yang memiliki karakteristik tertentu di dalam suatu
penelitian.” Populasi dalam penelitian i adalah seluruh perusahaan tenun
ikat yang terdapat di sentra tenun ikat Troso Jepara yang berjumlah 50
perusahaan. Data lengkap disajikan dalam bentuk lampiran.

Sampel berarti contoh, yaitu sebagian dari seluruh individu yang
menjadi  objek penelitian. Tujuan penentuan sampel adalah untuk
memperoleh keterangan mengenai objek penelitian dengan cara mengamati
hanya sebagian dari populasi. Dalam penentuan sampel hendaknya dipenuhi
syarat-syarat utama sehingga dapat mewakili populasi yang telah
dikemukakan.

Dalam menentukan sampel penulis menggunakan teknik purposive
sampling. Sampling dimana pengambilan elemen-elemen yang dimasukkan
dalam sampel dilakukan dengan sengaja, dengan catatan bahwa sampel
tersebut representatif atau mewakili populasi. Dalam purposive pemilihan
sekelompok subjek didasarkan atas ciri-ciri atau sifat-sifat tertentu yang
dipandang mempunyai sangkut paut yang erat dengan ciri-ciri atau sifat-
sifat populasi yang sudah diketahui sebelumnya. Teknik ini dipergunakan
untuk mencapai tujuan-tujuan dan maksud tertentu® Teknik ini dilakukan
dengan alasan, karena sampel tidak bersifat homogen namun bersifat

heterogen. Sampel yang ditentukan memiliki produk yang berbeda dengan

’ Hadari Nawawi, Metode Penelitian Bidang Sosial, (Yogyakarta: Gadjah Mada

University Press), 1993, p. 70

* Marzuki, Metodologi Riset, (Yogyakarta: BPFE — ULL, 2000), p. 50
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perusahaan lain, sampel yang diambil merupakan subjek yang paling
banyak mengandung ciri-ciri yang terdapat pada populasi.

Sampel dalam penelitian ini adalah 10 perusahaan tenun ikat yang
masing terbagi dalam tiga kategori yaitu perusahaan besar, perusahaan
sedang dan perusahaan kecil. Pengkategorian tersebut didasarkan pada
beberapa faktor yaitu: jumlah pegawai, jumlah ATBM, omset per bulan,
volume produksi per bulan, dan lengkap tidaknya produk yang dihasilkan.
Perusahaan besar memiliki lebih dari 30 orang pegawai, jumlah ATBM
lebih dari 20 buah, volume produksi kain tenun ikat per bulannya mencapai
lebih dari 300 meter, omset perbulannya lebih dari Rp 90.000.000 dan
produk yang dihasilkan lengkap. Perusahaan sedang memiliki 20 sampai 30
orang pegawai, jumlah ATBM antara 10 sampai 20 buah, volume produksi
kain tenun ikat per bulanmya mencapai 200 sampai 300 meter, omset
perbulannya berkisar dari Rp 50.000.000 sampai Rp 90.000.000 dan produk
yang dihasilkan cukup lengkap. Perusahaan kecil memiliki 10 sampai 20
orang pegawai, jumlah ATBM kurang dari 10 buah, volume produksi kain
tenun ikat per bulannya kurang dari 200 meter, omset perbulannya kurang
dari Rp 50.000.000 dan produk yang dihasilkan kurang lengkap.

Perusahaan yang terdapat di sentra tenun ikat Troso berjumalah lima
puluh (50) perusahaan. Terdapat tiga belas (13) perusahaan kategori besar,
tiga (3) perusahaan dijadikan sampel penelitian. Terdapat 22 perusahaan
kategori sedang, diambil 4 perusahaan yang dijadikan sampel. Terdapat 15

perusahaan kategori kecil dan 3 perusahaan dijadikan sampel.
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Jumlah perusahaan kategori sedang adalah 22 perusahaan sehingga
terdapat 4 perusahaan yang dijadikan sampel, karena memiliki jumlah yang
lebih banyak dari jumlah perusahaan besar &an perusahaan kecil. Kesepuluh
perusahaan tersebut memiliki karakter masing-masing yang dapat mewakili

populasi penelitian.

Tabel 1. Data Perusahaan Tenun Ikat Troso yang Dijadikan Sampel

No Nama Kategori Pemimpin Alamat
Perusahaan Perusahaan Perusahaan

1. | Dewi Shinta Besar H. Sumarlan Troso Rt: 01/11
Pecangaan Jepara

2. | Lestari Indah Besar Hj. Zaetun Troso Rt: 03/ I
Pecangaan Jepara

3. | Srikandi Ratu Besar H. Hasan Asnawi Troso Rt: 06/ 11
Pecangaan Jepara

4. | Tunas Harapan Sedang H. Ali Ashar Troso Rt: 04/ 1l
Pecangaan Jepara

5. | Limo Aplication Sedang Abdul Jamal Troso Rt: 07/ III
Pecangaan Jepara

6. | Salamah Sedang H. Sairin Troso Rt: 05/ 1
Pecangaan Jepara

7. | Bunga Melati Sedang H. Sahli Troso Rt: 02/ III
Pecangaan Jepara

8. | Indah Terasa Kecil H. Tarfan Troso Rt: 01/ VI
Pecangaan Jepara

9. | Aneka Warna Kecil H. Nor Rohmat Troso Rt: 04/ |
Putri Pecangaan Jepara

10. | Asa Kecil Ali Masrudin Troso Rt: 07/ I
Pecangaan Jepara

b caias

|
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2. Metode Pengumpulan Data

Metode pengumpulan data adalah suatu cara yang digunakan untuk
memperoleh data dalam penelitian. Adapun metode yang digunakan dalam

penelitian ini adalah:

a. Metode Observasi yaitu melakukan pengamatan secara sistematis
terhadap gejala atau fenomena yang diteliti. Dalam penelitian ini
digunakan metode observasi langsung yaitu mengamati secara langsung
terhadap objek yang diteliti yang kemudian dianalisis sesuai data yang

diperoieh.

b. Metode Wawancara yaitu upaya mengumpulkan informasi dengan
mengajukan sejumlah pertanyaan secara lisan dan dijawab secara lisan
pula. Metode wawancara dilakukan untuk memperoleh data yang tidak
dapat dicapai dengan cara pengamatan. Metode ini digunakan untuk
mengetahui sejarah tentang tenun ikat Troso. Wawancara telah dilakukan
kepada beberapa pemilik perusahaan tenun ikat, perajin tenun ikat,

pemilik perusahaan tenun ikat Troso dan Kepala Desa Troso.

¢. Metode Dokumentasi, mencari data mengenai hal-hal atau variabel yang
berupa catatan, transkrip, buku, surat kabar, majalah, prasasti, notulen
rapat, leger, agenda, dan sebagainya.” Metode ini digunakan untuk

melengkapi data tentang sejarah tenun ikat Troso.

T Ibid., p. 274
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3. Metode Analisis Data

Metode analisis data merupakan salah satu cara untuk mengetahui dan
mengungkapkan semua permasalahan yang terdapat dalam penelitian.
Metode analisis data dalam penelitian ini adalah metode analisis kualitatif
Analisis data secara Kkualitatif berarti bertitik tolak dari paradigma
fenomenologi yang objektivitasnya dibangun atas rumusan tentang situasi
tertentu sebagaimana yang dihayati oleh individu atau kelompok sosial
tertentu dan relevan dengan tujuan dari penelitian serta berupaya memahami
situasi tertentu. Analisis yang dimaksudkan untuk memahami fenomena
tentang apa yang dialami olch subjek penelitian misalnya perilaku, persepsi,
motivasi, tindakan, dan lain-lain secara holistik, dan dengan cara deskripsi
dalam bentuk kata-kata dan bahasa, pada suatu konteks khusus yang
alamiah dan dengan memanfaatkan berbagai metode ilmiah® Metode
tersebut dipilih dikarenakan data-data yang diperoleh bukan berupa data

angka-angka.

¥ Lexy J. Moleong, Metodologi Penelitian Kualitaif, (Bandung: PT. Remaja Rosdakarya,

2010), p. 6
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